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1 ЗАГАЛЬНІ ПОЛОЖЕННЯ 

 

 Організація вступних випробувань до Донбаської державної машинобудівної 

академії» та порядок їх проведення визначається приймальною комісією академії. 

 Вступні випробування за спеціальністю  136 "Металургія" проводяться письмово з 

метою комплексної перевірки знань студентів з циклу професійно-орієнтованих 

дисциплін. 

Білети до вступних випробувань розроблені кафедрами «Обробка металів тиском» і 

«Технології та обладнання ливарного виробництва» ДДМА. Білети включають питання, 

пов’язані з дисциплінами навчального плану підготовки бакалавра. 

Основним дисциплінами, за якими проводяться випробування є «Металознавство 

та термообробка», «Металургійні печі», «Обладнання цехів» «Теорія та технологія 

металургійного виробництва, «Теплотехніка та печі», «Металознавство, теорія і 

технологія металообробки», «Металургійні печі (Теплоенергетика)» та ін. 

 

 

2 ПИТАННЯ, ЩО ВИНОСЯТЬСЯ НА ВИПРОБУВАННЯ 

 

I ЧАСТИНА 

1. Залізо (Fe) це: 

2 Що являє собою сталь? 

3. Який із зазначених елементів є металом? 

4. Який із зазначених елементів є кольоровим металом? 

5. Який із зазначених елементів не є металом? 

6. Цементит - це хімічна сполука вуглецю з: 

7. Аустеніт - це: 

8. Вкажіть букву, яка позначає хром у маркуванні легованих сталей 

9. Вкажіть сплав, який відноситься до вуглецевої сталі 

10. Вкажіть сплав, який відноситься до сірого чавуну 

11. Який із сплавів має найбільшу температуру плавлення? 

12. Який із сплавів має найменшу температуру плавлення? 

13. Що позначає цифра 35 у маркуванні стали 35Л? 

14. Сплав 25Л відноситься до 

15. Сплав 30ХН відноситься до 

16. Сплав СЧ20 відноситься до 

17. У стали Х12М основним компонентом є 

18. Що позначає цифра 40 у маркуванні сталі 40ГСЛ? 

19. Що означає цифра 10 у маркуванні сталі 10Х18Н9Л? 

20. Вкажіть сплав, який відноситься до високоміцного чавуну 

21. Що являє собою чавун? 

22. Чи змінюється агрегатний стан матеріалу при розплавленні? 

23. Вкажіть букву, яка позначає молібден у маркуванні легованих сталей 

24. Який із зазначених елементів є важким металом? 
25. Що позначає цифра 15 у маркуванні стали 15Л? 
26. Сплав 45Л відноситься до 
27. Сплав 30ХНЛ відноситься до 
28. Який із зазначених елементів є тугоплавким металом? 
29. Що означає цифра 9 у маркуванні сталі 10Х34Н9ТЛ? 

30 Що являє собою латунь? 

31. Вкажіть букву, яка позначає молібден у маркуванні легованих сталей 

32. Який із зазначених елементів є легким кольоровим металом? 
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33. Вкажіть букву, яка позначає марганець у маркуванні легованих сталей 
34. Вкажіть букву, яка позначає алюміній у маркуванні легованих сталей 
35. Вкажіть букву, яка позначає нікель у маркуванні легованих сталей 
36. Вкажіть букву, яка позначає титан у маркуванні легованих сталей 
37. Вкажіть сплав, який відноситься до олов’яних бронз 
38. Що означає цифра 26 у маркуванні сталі 20Х26Н9Л? 
39 Що являє собою інструментальна сталь? 

40. Вкажіть букву, яка позначає мідь у маркуванні легованих сталей 
41. Вкажіть букву, яка позначає ванадій у маркуванні легованих сталей 
42. Вкажіть сплав, який відноситься до високовуглецевої сталі 
43. Вкажіть сплав, який відноситься до високоміцного чавуну 
44. Що позначає цифра 25 у маркуванні вуглецевої стали 25Л? 
45. Сплав ЧХ35 відноситься до 
46. Сплав 30ХНМЛ відноситься до 
47. Сплав БрА9Ж4 відноситься до 
48. Літера "Л" в кінці маркування сталі означає: 
49. Літера "А" в кінці маркування сталі означає: 
50. У сталі Х12СМ основним легуючим компонентом є: 
51. Що позначає цифра 40 у маркуванні сталі 40Л? 
52 Що являє собою силумін? 
53 Сплав БрА2Ж5 відноситься до 
54. Вкажіть букву, яка позначає ніобій у маркуванні легованих сталей 
55 Вкажіть сплав, який не відноситься до вуглецевої сталі 
56 Що означає літера Х у маркуванні сталі 10Х18Н9ТЛ? 
57 Що означає літера Н у маркуванні сталі 10Х18Н9ТЛ? 
58 Що означає літера Т у маркуванні сталі 10Х18Н9ТЛ? 
59 Що означає літера Л у маркуванні сталі 10Х18Н9ТЛ? 

60. Який із зазначених елементів є важким кольоровим металом? 

61. Вкажіть сплав, який відноситься до жароміцного чавуну 

62. Що означає цифра 30 у маркуванні сталі 30Х20? 
63. Що позначає цифра І у маркуванні стали 35ХМНЛІ? 
64. Що позначає цифра ІІ у маркуванні стали 35ХМНЛІІ? 
65. Що позначає цифра ІІІ у маркуванні стали 35ХМНЛІІІ? 
66. У стали Х20М2 основним легуючим компонентом є: 
67. Що позначає цифра ІІ у маркуванні сталі 40ХЛІІ? 
 

ІІ ЧАСТИНА 

1. Промислова руда - це: 

2. Корисними домішками в залізних рудах є: 

3. Флюси - це 

4 Вапняк СаСО3 в металургії застосовують в якості 

5. Шкідливими домішками в залізних рудах є: 

6. Виберіть найбільш універсальний плавильний агрегат 

7. Поділ матеріалів на класи крупності за допомогою решіток або механічних сит 

називається 

8. Поділ матеріалів на класи крупності в рідинах називається: 

9. Принцип одночасного (об'ємного) затвердіння найчастіше застосовується 
10. Що є основним мінералом в кварцових формувальних пісках? 
11. Який мінерал є основним у каолінових глинах? 
12. Найбільшу вогнетривкість має 
13. Вкажіть форму графіту в сірому чавуні: 
14. Гравітаційне збагачення руд засновано на 
15. Процес перетворення дрібних залізорудних матеріалів в кускові необхідних розмірів 
називається 
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16. У печі флюси разом з оксидами порожньої породи утворюють 
17. Від чого залежить метод підготовки руди? 

18. Які фази входять до складу евтектики Fe-C? 
19. В якості палива для вагранки застосовують 
20. Процес обробки рудних матеріалів з метою підвищення вмісту корисного компонента 
називається 
21. Для компенсації усадки сплаву при виготовленні виливків і злитків передбачають 
установку 
22. Кокс отримують: 

23. Томасівський процес застосовують для: 
24. Для виплавки сталі можна застосовувати 
26. Мазут - це 

27. В якості палива для доменної печі застосовують 
28. Найбільш висококалорійним газоподібним паливом є 
29. Чавун виплавляють у 
30. В якості палива для дугової печі застосовують 

31. Фурми для подачі дуття в доменну піч розташовуються 

32. Після якої термообробки сталь 45 здобуває найбільшу пластичність? 

33. Кількість фурм доменної печі 

34. Для виплавки силумінів зазвичай застосовують 

35. Найбільшу вогнетривкість має 

36. У доменних печах шихта плавиться за рахунок 

37. Вкажіть форму графіту в високоміцному чавуні 

38. Шихтові матеріали завантажують в доменну піч 

39. Який легуючий елемент додає сталі антикорозійні властивості? 

40. У якому плавильному агрегаті неможна отримати сірий чавун? 

41. При роботі доменної печі чавун і шлак накопичуються 
42. У сталі звичайної якості сумарна кількість S і P не повинно перевищувати 
43. Залежно від типу матеріалу поду печі мартенівський процес може бути 
44. Тверду шихту в мартенівську піч завантажують: 
45. Робочий простір мартенівської печі з торців обмежується 
46. Бесемерівський процес застосовують для: 

47. У якому плавильному агрегаті можна отримати сірий чавун? 

48. У дугових печах тепло виділяється 

49. Дуття подається зверху через водоохолоджувальну фурму… 
50. Що означає цифра в назві печі ДСП-25? 
51. Виливниці виготовляють з 

52. Злитки, що застосовуються для виготовлення сталевого листа, мають перетин у 

вигляді 
53. Тверду шихту в доменну піч завантажують: 
 

 

3 КРИТЕРІЇ ОЦІНЮВАННЯ 
 

Екзаменаційний білет складається з частин I та II. 

В кожній частині всі питання представлені у вигляді тестів з трьома варіантами 

відповідей (допускається одна правильна відповідь). 

Частина I екзаменаційного білету оцінюється максимально в 100 балів та 

складається з 10 питань. Відповідно кожна правильна відповідь оцінюється в 10 балів. 

Частина II екзаменаційного білету також оцінюється максимально в 100 балів та 

складається з 5 питань. Відповідно кожна правильна відповідь оцінюється в 20 балів. 

Екзамен оцінюється за сумою балів, отриманих за виконання першої та другої 

частин. Зразок екзаменаційного білету наведений в додатку А. 
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